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(3) Vorschaltdrossel, insbesondere fur Gasentladungslampen 

Eine Vorschaltdrossel, insbesondere fur Gasentladungs- 
lampen, weist einen die Wicklung tragenden, aus Eisenble- 
chen geschichteten Kern in Mantelbauart auf, der aus U- 
oder E-formigen sowie T- bzw. l-formigen Kernteilen zu- 
sammengefugt ist, wobei zwischen den Kernteilen wenig- 
stens ein LuftspaltdefinierterGro&e angeordnet ist. 
Urn den Impedanzwert der Vorschaltdrosse I ohne Zusam- 
mendrucken einer Luftspalteinlage exakt einjustieren zu 
konnen, ist in dem Sen lie B ungskreis der m a gnetischen Kraft- 
linie wenigstens ein Luftspaft vorhanden, in dessen Beretch 
die Kernteile durch zumindest eine schmale, diesen Luftspalt 
uberquerende und in eine Nut auf dem gegenuberiiegenden 
Kernteil etngreif ende Zunge formschlussig und einjustierbar 
miteinander verbunden slnd. 
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PatentanspfQche durch Klemmschienen satt an die gegenOberliegendeii 

i \f u uj . . , , > Stirnflachen des T- oder I-formigen Kernteiles ange- 

1. Vorschaltdrossel, insbesondere fflr Gasemla- preBt, um das Entstehen eines Luftspaltes an diesen 

aungslampen, mit einem die Wicklung tragenden, Stellen weitmoglichst auszuschlieBen. Der mit Rfick- 
aus asenblechen geschichteten Kern in Mantel- s sicht auf die Impedanz der Drossel erforderliche Be- 

f m I t US J -^ er BJ^nngen wwfc T- bzw. triebsluftspalt ist im Bereiche des Mittelschenkels des 

I-fonnigen Kenueflen zusainmengeffigt ist, wobei E-fdrmigen Kernteils angeordnet Er enthalt eine Luf t- 

zwischen den Kernteilen wenigstens ein gegebe- spalteinlage aus nichtmagnetischem Material, die die 

htuS^TtT^T^ Ll ^ temlage J ent ' Gr6Be des Luftspaltes definiert Wenn an die Genauig- 
haltender Luftspalt definierter GroBe angeordnet io keit der Impedanzwerte einer solchen Drossel habere 
ist ^dadorch ^gekennzewhnet. daB in dem Schlie- Anforderungen gestellt werden, indent bspw. diese Wer- 
Bungskreis der magnetBchen Kraftlinien wenig- teinnerhalb eines Toleranzbereiches von 1,5-2% eines 
SEE rffi^^u^^ 118 - Sollwertes liegen mfissen. niuB der Luftspalt nach der 
retch die Kernteile (1 2; la, 2a) durch zumindest Montage haufig nachjustiert werden. Dies geschieht in 
erne schmale. diesen Luftspalt (11) fiberquerende is derWeise,daBdas I- oder T-formige Kernteil gegen den 
und m eine Nut (7) auf dem gegenflberliegenden Mittelschenkel des E-formigen Kernteiles gepreBt wird, 
Kernteil eingreifende Zunge (8) formschliissig und wobei die Luftspalteinlage in dem (geringen) erforderli- 
emjusaerbat • miteuiander verbunden sind, chen MaBe nachgibt und zusammengedrfickt wird. 

2. Vorschaltdrossel nach Anspruch 1, dadurch ge- Um den Luftspalt exakt auf der so justierten Gr6Be 
kennzeichnet, daB m dem SchJieBungskreis der ma- 20 zu halten und Brummerscheinungen zu vermeiden, sind 
gnettschen 1 Kraftlinien wenigstens ein weiterer verhSltnismaBig aufwendige Klemmschienen oder Me- 
t-uttspattll2jliegt tallgehauseummantelungen erforderlich. AuBerdem 

3. Vorschaltdrossel nach Anspruch 2, dadurch ge- bietet das lagerichtige Einlegen der Luftspalteinlage bei 
fT^lr dCr , d !f Zun ? e (8) enthaltende der im Rahmen eine Massenfertigung erfolgenden 
Luftspalt (11) Werner als der weitere Luftspalt (12) 25 Montage soldier Drossel gewisse Schwiengkeiten. 

f v„™j»w»«. 1 u • _ _ Aufgabe der Erfindung ist esdeshalb, eine Vorschalt- 

i- ?5S ^ eU1 , ein dC ' Y orher ?ete a - drossel zu schaffen, die es gestattet, den Impedanzwert 

ISH^jf ttfr 1 ^ *£ * e nacn der Monta « e in ein facher Weise ohne Zusammen- 

?M«8L^E 2f„2 i? 0 ^ de r, fre ' en drficken einer Luftspalteinlage exakt einzujustieren, 

Snrnflache des Mittelschenkels (5; 5a) des T- oder 30 wobei gleichzeitig auf aufwendige zusatzliche Klemm- 

itSS^T 1 !? 68 ft \ a) "Hi 6 CT ?,^ emlber : o** Spanneinrichtungen fflr den Magnetkern verzich- 
hegenden Flache des anderen Kernteiles (1; 2a) tet werden kann. 

ausgebildet ist und daB zwischen den Querschen- Zur Losung dieser Aufgabe ist die eingangs genannte 
mliLj^ T-formi^n Kernteiles (^2) oder dem I-f6r- Vorschaltdrossel erfindungsgemaB dadurch gekenn- 
nugen Kern tefl (2a) und gegenfiberuegenden Fla- 35 zeichnet, daB in dem SchheBungskreis der magnetischen 
chen der verlangerten AuBenschenkeI(3)des ande- Kraftlinien wenigstens ein Luftspalt vorhanden ist, in 
ren Kernteils weitere Luftspalte (12) angeordnet dessen Bereich die Kernteile durch zumindest eine 
* Vor~h a i^ m *«~i » ua L „ JJ , schmale, diesen Luftspalt uberquerende und in eine Nut 

i «SS T Tftf - * Ans P rud, t 4 ' dadurch ge- an dem gegenflberliegenden Kernteil eingreifende Zun- 
SSSSS* f * * I e '^ ren M* 8 ?, 3 ** ( t l2 > al ? 40 8 e formschldssig und einjustierbar miteinander verbun- 
unmagnetische Luftspalteinlage jeweils Teile (14) den sind. 

f d * r iCldUng (4) um e ebenden Isolationsfolie Die den Luftspalt uberquerende Zunge ist so schmal. 
fi Vn^S^i no l, • A u , daB sie von dem fiber sie verlaufenden kleinen Anteil 

6. Vorschaltdrossel nach emem der vorhergehen- des magnetischen Flusses gesattigt wird, so daB der ma- 

,5* ^ k 1 ?* ?« ennz 1, ic !l? et : daB die 45 gnetischeWiderstandaufdemSchiieBungskreisderma- 

VtoLS'JS u t 1C - *} Ut i5 l* raDd *?*W gnetischen Kraftlinien im wesentlichen durch die GroBe 

XSSSS»ttfe o Dd ±e 5^ (8) des Luftspaltes bestimmt bleibt Da die Zunge aber an- 

? v^liiM ObermaB ausgebildet 1st dererseits mechanisch ausreichend stabil ist. um die den 

VSSiETfjri e "l em de ^ ™ rher g e B h en- Luftspaltbeidseitigbegrenzendenunddamitderinieren- 

iZJEtE^-i^*? 8* en nzeichnet. daB die so den Kernteile lagefest genau in dem einjustierten Ab- 

NuttiefegroBeristalsdiewirksameZungenlange. stand zu halten, erfibrigt sich die Verwendung einer ei- 

_ . „ genen Luftspalteinlage im Bereiche dieses Luftspaltes. 

Beschreibung Gleichzeitig sind damit auch aufwendige Klemm- oder 

ni«. PrfinH.,™ k.^rr, x, ' u , . . Spannvomchtungen, bspw. in Gestalt metallischer Ge- 

JSlST™* T^ St e , mC Vorsc h al t drosse .'. ««be- 55 hSuseummantelungen des Magnetkernes. unnStig. Da- 

sondere fur Gasentiadungslampen, mit emem die Wick- neben kann aber die GroBe des Luftspaltes sehr einfach 

StE a dr,,?J? b S h geschichteten Kern in dadurch einjustiert werden, daB die den Luftspalt be- 

KTfSS t *"? ^* E - fonn «g e " .«»wie T- grenzenden Kernteile in dem erforderlichen MaBe ge- 

SLiST 8 ? Ke ™ teilen zusammengefflgt 1st, wobei geneinander gedrflckt werden,; die schmale Zunge wird 

zwischen den Kernteilen wemgstens ein gegebenenfalls eo dabei in dem erforderiichen geringen MaBe vfrformt 

eine unmagneUsche Luftspalteinlage enthaltender Luft- oder defer in den Nut eingepreBt und fixiert , w^e Tr 

TlE£SF^Tr Ki Ti L * Wahnt - den eu,mal ^justierten ifZ 6 \Sl*££L 

Beispiele ffir Vorschaltdrosseln dieser Art sind in der dauerhaft »h*"«=> 

IS^r 885 be ? c |' r ! eben - nie T : oder I-tennigen Die in dem SchlieBungskreis eines kleinen Anteils des 
Kernbleche hegen dabei zwischen den entsprechend 65 magnetischen Flusses Iiegende Zunge kann wegen der 
^(^Zi^r^^^^ ^ mb,ecbe ' beka "nten Sattigungserscheinunge/zu einer Erhohung 
auf deren Mittelschenkel die Wicklung aufgesetzt 1st des Oberwellenanteils in dem Drosselstrom fuhren. die 
Die AuBenschenkel des E-fdrmigen Kernteiles sind ffir eine Reihe von Anwendungsfallen unbeachtlich ist 
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Wenn aber bspw. nach VDE 0712 der Oberwellenanteil Querschnitt und in schematischer Darstellung, 

im Strom unter bestimmten Grenzwerten gehalten wer- Fig. 4 die am Mittelschenkel eincr der Vorschaltdros- 

den muB, kann dies in einfacher Weise durch eine A us- sein nach den Fig. 1—3 vorgesehene Zunge mit zugeho- 

bildung der Drossel geschehen, bet der in dem Schlie- riger Nut in einer abgewandeiten Ausfuhrungsform, in 

Bungskreis der magnetischen Kraf tiinien wenigstens ein 5 einer Seitenansicht sowie in einer Teildarstellung und in 

weiterer Luftspalt liegt, wobei es dann vorteilhaft 1st, einem anderen MaBstab, 

wenn der die Zunge enthaltende Luftspalt kleiner ist als Fig. 5 die Vorschaltdrossel nach Fig, 8, geschnitten 

dieser weitere Luftspalt Die Aufteilung kann zweckma- lings der Linie V-V der Fig. 8, in einer Seitenansicht, 

Bigerweise derart sein, daB auf den die Zunge enthalten- Fig. 6 die Vorschaltdrossel nach Fig. 1, in einer be- 

den Luftspalt etwa ein Drittel des in dem magnetischen to triebsfahigen vollstSndigen Ausfuhrungsform, in einer 

SchiieBungskreisliegendenGesamtluftspaltesentflllt Draufsicht, 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform ist die Anord- Fig. 7 die Vorschaltdrossel nach Fig. 6, geschnitten 

nung derart getroffen, daB die Zunge oder die Nut im ULngs der Linie VII- VII der Fig. 8, in einer Draufsicht, . 

Bereiche der freien Stirnfiache des Mittelschenkels des Fig. 9 die Vorschaltdrossel nach Fig. 6, in einer Drauf- 

T- oder E-fdrmigen Kernteiles und einer gegenflberlie- is sicht, bei abgenommenem Gehausedeckel 

genden Flache des anderen Kernteiles ausgebildet ist, Fig. 10 die Vorschaltdrossel nach Fig. 6, geschnitten 

und daB zwischen dem Querschenkel des T-fdrmigen lSngs der Linie X-X der Fig. 9, 

Kernteiles oder dem I-fdrmigen Kernteil und gegen- Fig. 11 die Vorschaltdrossel nach Fig. 1, in in eine 

Oberliegenden Fiachen der veriangerten AuBenschen- Leuchte eirigebautem Zustand, in einer Seitenansicht, 

kel des anderen Kernteils weitere Luftspalte angeord- 20 teilweise im Schnitt, und 

net sind Diese AusfOhrungsform hat den Vorteil, daB Fig. 12 das Stanzbild der Kernteile der Vorschalt- 

bei der Einjustierung des die Zunge enthaltenden Luf t- drossel nach den Fig. 1 und 6. 

spaltes die GrdBe der zwischen den AuBenschenkeln Die in den Fig. 1— 3 jeweils schematischdargestellten 

des U- oder E-fdrmigen Kernteiles und den benachbar- Vorschaltdrosseln weisen einen aus Eisenblechen quer- 

ten Stirhflachen des T- oder I-fdrmigen Kernteiles vor- 25 geschichteten Kern ih Mantelbauart auf, der bei der 

handenen weiteren Luftspalte im wesentlichen unver&i- AusfOhrungsform nach Fig. 1 aus U-fdrmigen Kerntei- 

dert bleibt len t und T-f6rmigen Kernteilen 2 zusammengef Ogt ist 

Eine weitere Vereinfachung, insbesdndere bei der Bei den AusfOhrungsformen nach den Fig. 2,3 besteht 

Montage, und eine Verringerung der bei der Herstel- der Kern aus E-fdrmigen Kernteilen la und I-fdrmigen 

lung erforderlichen Einzelteile der Drossel l§Bt sich da- 30 Kernteilen 2a bzw. ebenfalls T-fdrmigen Kernteilen 2 

durch erzielen, wenn diese weiteren Luftspalte als Luft- (Fig. 3). . 

spalteinlage jeweils Teile einer die Wicklung umgeben- Die T- oder I-fdrmigen Kernteile 2 bzw. 2a sind in der 

den Isolationsfolie enthalten. Diese von der Wicklungs- aus den Figuren ersichtlichen Weise zwischen die ent- 

spule abstehenden. Isolationsteile kommen beim Auf- sprechend verlSngerten AuBenschenkel 3 der anderen 

stecken der Spule auf den Mittelschenkel der E- oder 35 Kernteile 1 bzw. ia eingeschoben, so daB sie mit ihren 

T-fdrmigen Kernteile in den weiteren Luftspalten zu Stirnflachen der Innenseite dieser AuBenschenkel 3 ge- 

liegen und definieren damit exakt deren GrdBe. Da die genOberliegen. Die bei 4 angedeutete, gegebenenfalls 

Foliendicke verhaltnismfiBig eng toleriert ist und die mehrere Spulen umfassende Wicklung ist auf den Mit* 

exakte Einjustierung des resultierenden Luftspaltes oh- telschenkel 5 der T-fdrmigen Kernteile 2 (Fig. 1) oder 

nehin Ober den die Zunge enthaltenden Luftspalt er- 40 den Mittelschenkel 5a der E-fdrmigen Kernteile la 

folgt, sind im Bereiche dieser weiteren Luftspalte keine (Fig. 2) oder aber auf die Mittelschenkel 5a, 5 der E-fdr- 

zus&tzlichen MaBnahmen bei der Montage mehr erfor- migen und der T-fdrmigen Kernteile la, 2 (Fig. 3) aufge- 

deriich. schoben, wie dies bei solchen Kernschnitten an sich be- 

SchlieBlich ist es mit ROcksicht auf die Erleichterung kannt ist 

der Einjustierung der LuftspaltgrdBe von Vorteil, wenn 45 Im Bereiche der freien Stirnfiache 6 des Mittelschen- 

die Nuttiefe grdBer als die Zungeni^nge ist so daB bei kels 5 des T-fdrmigen Kernteiles 2 der Vorschaltdrossel 

der Einjustierung die EinpreBtiefe der Zunge in der Nut nach Fig. 1 ist eine parallelflankig begrenzte, durchge- 

variiert werden kann. Die Zunge und die Nut kdnnen im hende, schmale Nut angeordnet in die eine zapfenartige 

ubrigen parallelflankig oder V-f drmig gestaltet sein, wo- Zunge 8 eingreif t die an der gegenflberliegenden Flache 

bei die Zunge bezGglich der Nut mit ObermaBen ausge- 50 9 des Mittelschenkels 10 des U-fdrmigen Kernteiles 1 

bildetist angeschnitten ist 

AbschlieBend sei bemerkt, daB bei U-/T- und bei Die Zunge 8 Oberquert einen zwischen den einander 
E-/T-Kernblechschnitten fflr Transfprmatoren es be- gegenOberliegenden Fltchen 6, 9 begrenzten Luftspalt 
kannt ist an der freien Stirnfiache des Mittelschenkels 11, der im magnetischen SchlieBungskreis der mit der 
der T-fdrmigen Kernteile eine schmale, gegebenenfalls 55 Wicklung 4 verketteten magnetischen Kraftlinien liegt 
schwalbenschwanzfdrmige, zapfenartige Zunge vorzu- und dessen GrdBe mit ROcksicht auf den erforderlichen 
sehen (DE-OS 16 38 944, DE-OS 21 39 010X die in eine Impedanzwert der Vorschaltdrossel gewihlt ist 
Nut an der jeweils gegenOberliegenden Flache des an- Die gegenOber der Nut 7 ObermaB aufweisende Zun- 
deren Kernteils eingreif t Dabei ist die Anordnung aber ge 8 ist in die Nut 7 eingepreBt; sie halt damit die beiden 
derart getroffen, daB die an den Trennstellen der Kern- 60 Flachen 6, 9 auf einem genau vorbestimmten Abstand, 
teile herstellungsbedingt vorhandenen B Restluftspalte a dh. den Luftspalt 11 auf exakter GrdBe, ohne daB dazu 
in ihrer Wirkung mdglichst beseitigt werden, dh. die an Luftspalteinlagen etc. erforderlich w&ren. 
den Trennfugen satt aufeinandergepreBten Kernteile Die GrdBe des Luftspaltes 11 kann bei der Montage 
gegeneinander fixiert und gespannt gehalten werden. dadurch einjustiert werden, daB das T-fdrmige Kernteil 
In ier Zeichnung sind AusfQhrungsbeispiele des Ge- 65 2 entsprechend in I^chtung auf die Flache 9 zu gepreSt 
genstandes der Erfindung dargestellt Es zeigen: wird, bis der gewflnschte Impedanzwert erreicht ist Da- 
Fig. 1 -3 eine Vorschaltdrossel gemSB der Erfindung, bei wird die schmale Zunge 8 entsprechend verformt 
in drei verschiedenen AusfOhrungsformen, jeweils im Die Anordnung kann aber auch entsprechend Fig. 4 \ 



36 11 069 



gewahlt sein, aus der hervorgeht, daB die in der 'Nut 7 
liegende wirksame Zungenlange groBer als die Nuttiefe 
1st, so daB bei der Einjustierung des Luftspaltes 1 1 ledig- 
lich die EinpreBtiefe der Zunge 8 in der Nut 7 verandert 
wird. Die Nut 7 und die Zunge 8 sind hierbei im wesent- 5 
lichen V-fdrmig, wahrend sie bei der beschriebenen 
Ausfflhrungsform nach Fig. 1 im wesentiichen parallel- 
flankig begrenzt sind Grunds&tzlich sind audi andere 
geeignete Querschnittsformen fOr die Nut 7 und die 
Zunge8denkbar. 10 

Die Breite der den Luftspalt 11 flberquerenden Zunge 
8 ist im Vergleich zu der Breite des Mittelschenkels 5 so 
klein gewahlt, daB der in dem SchlieBungskreis der ma- 
gnetischen Kraftlinien wirksame magnetische Wider- 
stand im wesentiichen durch den Luftspalt 11 bestimmt 15 
bleibt Der Qber die Zunge 8 verlaufende kleine Anteil 
der magnetischen Kraftlinien treibt die Zunge wegen 
ihrer kleinen Breite rasch in die Sattigung. 

Die Ausfuhrungsformen nach den Fig. 2, 3 entspre- 
chen grundsatzlich jener nach Fig. 1. Ein Unterschied 20 
besteht lediglich in der etwas anderen Lage des im Be- 
reiche des Mittelschenkels 5 bzw. 5a angeordneten Luft- 
spaltes II. Hinsichtlich der Ausbildung und Bemessung 
der schmalen Zunge 8 und der Nut 7 sowie der Justie- 
rung des Luftspaltes 11 gelten die vorstehenden Bemer- 25 
kungen in gleichem MaBe; entsprechende Teile sind mit 
gleichen Bezugszeichen versehen. 

Grundsatzlich ware es auch denkbar, anstelle einer 
schmalen Zunge 8 im Bereiche des Luftspaltes 11 meh- 
rere, bspw. zwei, solcher schmalen Zungen 8 mit zuge- 30 
ordneter Nuten 7 vorzusehen, oder aber den Luftspalt 
11 an einen anderen Ort im SchlieBungskreis der ma- 
gnetischen Kraftlinien zu verlegea Eine solche Mog- 
lichkeit ist in Fig. 3 gestrichelt angedeutet, wo der Luft- 
spalt 1 la in den Bereich der AuBenschenkel 3 des E-for- 35 
migen Kernteiles la verlegt ist Die zugeordneten, die 
beiden Luftspalte 11a flberquerenden schmalen Zungen 
und deren zugeordnete Nuten sind mit 8a bzw. 7a be- 
zeichnet Selbstverstandlich ist bei dieser Ausfflhrungs- 
form der Querschenkel des T-fonnigen Kernteiles bis zu 40 
den AuBenseiten der beiden AuBenschenkel 3 des ande- 
ren Kernteiles la veriangert 

Um den von dem Ober die schmalen rasch in die Satti- 
gung gehenden Zungen 8 verlaufenden kleinen Teil des 
magnetischen Hauptflusses herruhrenden Oberwellen- 45 
einfluB auf den Ober die Drossel flieBenden Strom her- 
abzusetzen, kann in dem SchlieBungskreis der Ober die 
Zunge 8 verlaufenden magnetischen Kraftlinien ein zu- 
satzlicher Bereich erhohten magnetischen Widerstan- 
des vorgesehen werden, der zweckmaBigerweise durch 50 
einen weiteren Luftspalt gebildet ist 

Bei den AusfOhrungsformen nach den Fig. 1 -3 ist 
dies in der Weise verwirklicht, daB die Querschenkel der 
T- oder I-fdrmigen Keniteile 2 bzw. 2a etwas verkOrzt 
wurden, derart, daB solche in dem SchlieBungskreis der 55 
magnetischen Kraftlinien liegende weitere Luftspalte 12 
zwischen den freien Stirnflachen der Querschenkel der 
T-fdrmigen Kernteile 2 bzw. der I^fdrmigen Kernteile 
2a und den gegenflberliegenden Fiachen auf der Innen- 
seite der AuBenschenkel 3 der anderen Kernteile 1 bzw. eo 
la ausgebildet sind In diese Luftspalte 12 ist eine Luft- 
spalteinlage aus nichtmagnetischem Material eingefugt 
die einfach in der aus den Fig. 1 -3 ersichtlichen Weise 
aus einem von der Wicklung 4 abstehenden Teil 14 der 
diese umgebenden Isolationsfolie 13 besteht Beim Um- 65 
wickeln der Spulenschenkel mit der Isolationsfolie 13 
wird der auBenliegende Teil 14 nicht mehr umgeschla- 
gen, sondern in Verlangerung der SpulenauBenseiten 



stehen gelassen, derart, daB er bei der Montage in einem 
der Luftspalte 12 zu liegen kommt Die Starke dieser 
Isolationsfolie betragt bspw. 0,125 mm. 

Da die Kernteile l f la und 2 bzw. 2a durch die in die 
jeweilige Nut 7 eingepreBten und darin formschlussig 
verriegelten schmalen Zungen 8 gegeneinander fixiert 
sind, kann, insbesondere wenn die Drossel nach der 
Montage mit Kunstharz vergossen wird, auf zusatzliche 
Klemm- oder Spannvorrichtungen verzichtet werden. 
Ohne die erwahnte VergieBung genflgt es haufig, wenn 
— wie in Fig. 1 — eine Befestigungsschiene 15 vorgese- 
hen wird, die die beiden AuBenschenkel 3 gegeneinan- 
der verspannt 

Die GroBe des Luftspaltes 11 ist kleiner als jene eines 
Luftspaltes 12 Sie betragt bspw. lediglich 1/3 des Luft- 
spaltes 12, so daB der Hauptteil des magnetischen Wi- 
derstandes in einem SchlieBungskreis bei dem Luftspalt 
12 liegt und der Luftspalt 11 lediglich einen zur Justage 
dienenden kleineren Anteil liefert 

Der beschriebene Aufbau der Vorschaltdrossel ge- 
stattet nicht nur eine einfache Einjustierung des Jmpe- 
danzwertes unter Verzicht auf deformierbare Luf tspalt- 
einiagen, sondern auch eine sehr flache Bauweise der 
Vorschaltdrossel bei stabiler gegenseitiger Fixierung 
der Kernteile. Gleichzeitig kdnnen die Kernbleche ab- 
fallarm ausgestanzt werden. 

Eine praktische AusfOhrung einer solchen Vorschalt- 
drossel ist in den Fig. 5-11 veranschaulicht: 

Die Vorschaltdrossel mit den Kernteilen 1, 2 ist in 
einem fiachen, zylindrischen, dosenartigen Gehause 20 
aus Isoliermaterial angeordnet und in diesem mit einem 
Kunstharz vergossen. Stirnseitig sind auf die Kernteile 
1, 2 Isoliermaterial-Formteile 21 aufgesetzt die der 
Kreisform des Gehauses 20 angepaBt sind und durch die 
die Wickelkopfe 22 der Wicklung 4 gehalten und gegen 
den Kern isoliert sind Die Wicklungsanschlusse sind an 
zwei Kontaktstifte 23 angeschlossen, die im Bereiche 
der Stirnflachen des Gehauses 20 vorstehend angeord- 
net sind Wie aus Fig. 1 1 zu ersehen, sind auf das Gehau- 
se 20 beidseitig zwei AnschluBteile 24, 25 aufgesetzt, 
von denen das AnschluBteil 24 einen Lampensockei 26 
tragt, wahrend das AnschluBteil 25 mit einer Lampen- 
steckfassung 27 versehen ist, in die eine kleine Leucht- 
stoffiampe 28 mit ihrem Stecksockel 29 eingesteckt ist 
Die Kleinleuchtstofflampe 28 ist durch ein Lampenglas 
290 nach auBen zu abgeschirmt, das bei 30 mittels eines 
Bayonett-Verschlusses an dem AnschluBteil 27 befestigt 
ist In den AnschluBteilen 24, 25 sind nicht weiter darge- 
stellte Kontakte vorhanden, die mit den Kontaktstiften 
23 und einer Verbindungsbrflcke 300 (Fig. 8, 9) in Ein- 
griff stehen und damit eine elektrische Verbindung zwi- 
schen den Kontakten des Lampensockels 26 und jenen 
des Lampensockels 29 herstellen. 

Der kompakte, flache Aufbau der Vorschaltdrossel 
und der Verzicht auf aufwendige, platzbeanspruchende 
Klemm- und Spannvorrichtungen fQr deren Kernteile 1, 
2 gestattet ersichtlich einen besonders einfachen und 
platzsparenden Aufbau des ganzen Vorschaltgerates. 

Die die KernteUe 1, 2 bzw. la, 2a bildenden Bleche 
konnen abfallarm gestanzt werden, wie dies aus Fig.12 
zu ersehen ist Ein U-fdrmiges Biech 1 umschlieBt je- 
weils ein T-fdrmiges Biech 2 und zwei AuBenschenkel 
der gegenflberliegenden U-f6rmigen Bleche 1 und den 
Mittelschenkei 5 eines gegenflberliegenden T-f6rmigen 
Bleches Z Die schraffierten Teile 35 deuten den durch 
die kleinen Luftspalte 11 sich ergebenden (ebenfalls 
kleinen) Stanzabfall an. Die Nuten 7 und die angeschnit- 
tenen Zungen 8 werden unabhangig voneinander ausge- 
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stanzt und konnen deshalb in beliebiger Breite, Gestal- • *■ 

tung und Tiefe hergestellt werden. 
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Fig. 10 
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